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1.1

Samosmarujace, spiekane
tuleje tozyskowe z BRAZU

Samosmarujace tuleje tozyskowe
z brazu SELFOIL® wykonane

w procesie spiekania proszkéw
zapewniajg:

Bezpieczenstwo

B Eliminuja ryzyko zakleszczenia
tozyska

B Zapewniaja state smarowanie
filmem olejowym

B 20-30% objetosci wypetniona jest
olejem

W Cicha praca

B Niski wspétczynnik tarcia

Oszczednosc
B Eliminuja konieczno$¢ smarowania
B Bezobstugowe
® Dostepne z magazynu AMES
B Natychmiastowe wysytki
B Ponad 200 dystrybutoréw
w Europie

Technologia

W Bardzo wysoka doktadnos¢
wykonania

B Obcigzenie do 10MPa (100 kglem?)

B Predkos¢ do 30.000 obr./min

Nasycenie olejem

B Mineralny olej parafinowy
o lepkosci 1ISO-VG-68

W Zakres temperatur pracy od
-20°C do +120°C

Dopuszczalne
obcigzenie

B PV=2,5MPaxm/s

Opakowanie

W Zapakowane w plastikowe torebki

W llos¢ sztuk w torebce jest minimalng
iloscig zaméwienia

Jest takze mozliwa produkcja
fozysk o innych wymiarach,
materiale i smarowaniu niz te,
przedstawione w niniejszej
broszurze.

Zastosowanie

Ciagte udoskonalenia produkgiji tulei
tozyskowych pozwolity na stosowanie
ich w pefnym zakresie w takich
urzadzeniach i maszynach jak:

B Maszyny krawieckie

B Mate urzadzenia i przyrzady

u Sluzy

B Wentylatory i pochtaniacze
powietrza

¥ Rozna

B Zegary elektryczne

B Tradycyjne zmywarki (mieszalniki
zmywarek)

B Pompy wodne zmywarek

B Drzwi garazowe

@ Aluminiowe okna przesuwne

= Klimatyzatory

B Reczne elektronarzedzia

B Maszyny do obrobki drewna

B Urzadzenia do rozlewania napojow
W Urzadzenia ogrodowe

B Urzadzenia do dorabiania kluczy
B Automatyczne szafy na akta

B Krzesta w autobusach i wagonach
W Biurowe krzesta obrotowe

B Maszynki do golenia

B Zabawki (mikrosilniki, kolejki
elektryczne)

B Projektory kinowe i rzutniki do
slajdow

W Talerze obrotowe w gramofonie
i odtwarzacze kaset

W Silniki elektryczne o niskiej
i wysokiej mocy

B Urzadzenia stosowane w pojazdach
takie jak: alternatory, pedat
hamulca, pedat sprzegta, zawiasy
drzwiowe, liczniki predkosci, silniki
wycieraczek samochodowych,
silniki ogrzewania, drazek zmiany
biegbw, zraszacze itp.
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Cylindryczne

Wstepna $rednica montazowa Dlugosé Hoéé
@ dwewn. @ D zewn. L (Tolerancja js13) w opakowniu
245 5%  2-3 25
3% 6% 4-5-6-10 25
4%y 6% 5-8-10 25
449 7% 4-8-12 25
Ve 85 4-5-6-8-10-12 25
L 8%% 5-8-10-12-15-16 25
P 9% 4-5-8 25
5% 10%% 5-6-8-10-12-15 25
i 9%%  4-6-10-12-16 25
6% 10%%  4-5-6-10-12-15-16 25
W 120 5-6-0-10-12-15-16 25
w108 s5-8-10 25
w105, 6-10-15 25
8% 11%%  6-8-12-16-20 25
w12 6-8-10-12-15-16-20 25
85 14 8-10-12-15-16-20 25
9%  12%%  6-10-14 25
9%  14%%  10-12-15-20 25
10% 13 %%  10-12-15-16-20-25 25
10%  14%%  8-10-16-20-25 25
10%  15%%  10-12-15-16-20-25 10
10 16 %% 8-10-12-15-16-20-25 10
1045 18 %%  10-12-15-20-25 10
125  14%%  10-12-15-20 10
125 15%%  10-12-15-16-20-25 10
125 16 %%  8-10-12-15-16-20-25 10
12% 17 %%  12-15-16-20-25 10
12°%% 18 %% 8-10-12-15-16-20-25-30 10
12% 2055 12-15-20-25-30 10
14%% 18 %%  10-14-15-18-20-22-25-28 10
14 %% 207%%  10-12-14-15-18-20-22-25-28-30 10
14 % 22%%  15-20-25-30 10
15% 18 %%  15-20-25-30 10
15 %  19%%  10-15-16-20-25-32 10
15% 20%%  10-12-15-20-25-30 10
15 %  21%5  10-15-16-20-25-32 10
1545  22%%  15-16-20-25-30 10
16 %% 2075  12-15-16-20-25-30-32 10
16 %% 22 %%  12-15-16-20-25-30-32-35 10
17 %% 22 %%  15-20-25-30-35 10
18 %% 22 %% 12-15-18-20-22-25-28-30-36 10
18 %% 24 %%  12-18-22-28-30-36 10
18 %% 25 %%  16-18-20-22-25-28-30-35- 36 10
20% 24 16-20-25-32 10
20 % ”8 25 %% 15-16-20-25-30-32-35 10
20 % ”8 26 %% 15-16-20-25-30-32-35-40 10
20 1278 27 %% 16-20-25-32 10

Tolerancja w um
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Cylindryczne

Wstepna $rednica montazowa Dtlugos¢ llos¢
@ d wewn. @ D zewn. L (Tolerancja js13) w opakowniu
20%%  28%%  16-20-25-30-32-35-40 10

20%% 30 %% 20-25-30-35-40 10

228 27 %% 15-18-20-22-25-28-30-35-36-40 10

22 %% 28 %% 18-20-22-25-28-30-35-36-40 10

22% ”8 29 %% 18-22-28-36 10

25 % ”5 30 %% 20-25-30-32-35-40 10

25 % *28 32 %% 20-25-30-32-35-40-45 10

25 % ”8 35 %% 25-30-35-40-45-50
28 % ”5 32 %% 20-22-25-28-32-36-40
28+28 33 %% 20-22-25-28-32-36-40-45
28 %%  357%%  25-30-35-40-45-50
28%% 36 %% 22-28-36-45
30%% 35 %% 20-25-30-35-40-45-50
30 %% 38 %% 20-24-25-30-35-38-40-45- 50
30 % ”8 40 %% 20-25-30-35-40-45-50
32.% *34 38 %% 20-25-32-40-50
32 % ”4 40 %% 20-25-30-32-35-40-45-50
35 % ”" 40 %% 20-25-30-35-40-45-50
35 % *3“ 41 %% 25-35-40
35 Tg“ 44 %% 22-28-35
35 %% 45 %% 25-30-35-40-45-50-60
36 % 42 %% 22-28-36-45
36 % *3" 45 %% 22-28-36-45
38 % *3“ 44 %% 25-35-45
40 & *3" 45 %% 35-40-45-50
40 139" 46 %55 25-30-32-40-50
40 %% 50 %% 25-32-40-45-50-60
45 % 51 % 28-36-45-56
45 %  55%%  30-35-40-45-50-55-60
45 % ”4 56 %%  28-36-45-56
45 % ”4 60 1% 40-45-50-60
50 % ”4 56 %% 32-40-50-63
50 139" 60 %% 32-40-45-50-60
55 %% 65 %% 40-55-70
60 %% 70%%  50-60-90-120
60 %% 72 %%  50-60-70
60 %% 80 %% 90-120
63 1% 70%%  40-50
70 %% 80 1%  90-120
80 %% 100 7% 80-120

100 %% 120 %%  s0-120

Tolerancja w um
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Z kotnierzem

Wstepna $rednica montazowa D= e= Dlugos¢ llosé
Gdwewn. @D zewn. Kolnierz Grubos¢ L (Tolerancja js13) w opakowaniu
3% 6% 9 1,5 4-5-6-10 25
4% 8% 12 2 4-5-8-10-12 25
6% 105 14 2 6-10-15-16 25
8% 12% 16 2 8-10-12-15-16 25
9% 145 19 2,5  6-10-14 10
10% 13% 16 1,5 10-16-20 10
10% 14 2% 18 2 10-15-20 10
10% 15 %% 20 3 10-15-16-20 10
10% 16 % 22 3 8-10-16 10
12% 15% 18 1,5 12-16-20 10
122% 17% 22 3 10-12-15-16-20-25 10
12% 18% 24 3 8-12-20 10
14 %% 18 % 22 2 14-18-22 10
143 2078 25 3 14-15-18-20-22-25-28-30 10
15 %  191% 23 2 16-20-25 10
15 5% 20°%% 25 3 15-20-25-30 10
15 %% 21 1% 27 3 16-20-25-32 10
16 %% 20%% 24 2 16-20-25 10
16 %% 221%% 28 3 15-16-20-25-30-32 10
18458 221% 26 2 18-22-28 10
18 %% 24 %% 30 3 18-22-28 10
18 %% 25 1% 32 4 20-25-30-35 10
20 245 28 2 10-16-20-25 10
205 26%% 32 3 15-16-20-25-30-32 10
204 2815 35 4 20-25-30-35 10
2% 27%% 32 2,5 18-22-28 10
225 28 1% 33 4 15-20-25-30-35-40 10
22 299 36 3,5 18-22-28-36 10
25 %9 30 %% 35 2,5 20-25-32 10
25 32°%% 40 4 20-25-30-32-35-40 10
2559  35%% 45 5  16-25-30 10
28 %% 33 %% 38 2,5  22-28-36 10
2857 36 %% 44 4 22-25-28-30-35-36-40 10
30 %Y 38 1% 46 4 20-25-30 10
30 %Y 40 %% 48 4 25-30-35-40 10
325 38%% 44 3 20-25-32 10
325 40 %% 48 4 20-25-30-32-35-40 10
355 45 %% 55 5 20-25-30-35-40 10
36 %% 421%% 48 3 22-28-36 10
36 15 45 1% 54 4,5  22-28-36 10
40 %% 46 1% 52 3 25-32-40 5
40 %% 50 %% 60 5  25-30-32-35-40 5
45 %8 51 %% 57 3 28-36-45 5
4549 56 %% 67 55  28-36-45 5
50 %% 56 %% 62 3 32-40-50 5
50 %% 60 % 70 5  32-40-50 5
P 701 80 5  50-60 5

Tolerancja w um
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Kuliste
3 d wewn. O E kula Dlugosc¢ -L llos¢
Tolerancja H7  Tolerancja = 0,05 Tolerancja + 0,15 w opakowaniu
4 10 8 25
5 12 9 25
6 14 1 25
7 16 12 25
8 18 13 25
9 20 14,5 25
10 22 16 25
12 23 16 25

Typ

Kuliste
z szyjka

3 d wewn. G E kula 3 C szyjka Diugosc - L llos¢
Tolerancja H7 Tolerancja + 0,05 Tolerancja + 0,05 Tolerancja + 0,15 w opakowaniu

4 10 6 10 25

5 12 8 m 25

6 14 9 13 25

7 16 10,5 14 25

8 18 12,5 16 25

9 20 14 17 25

10 22 15 18 25

12 23 17,5 18 25



W

Walki (tuleje) do
obrobki wiasnej

llos¢

@ d wewn. @ D zewn. Dlugos¢  w opakowaniu
Walki . 1508 3015 5
— 2008 25 =15 5

- 20 *0,8 50 +1,5 2

— 25 08 25 15 2

- 25 *0,8 50 *1,5 2

_ 32 =08 40 =15 2

— 32 =08 8015 1

- 42 +0,8 50 +1,5 ‘I

— 42 =08 100 =2 1

— 45 90 =2 1

— 52= 60 =2 1

— 52 120 =2 1

— 6215 120 =2 1

= 7005 120 =2 1

— 8015 1120 =2 1

— 1052 120=2 1
Tuleje 38+ 665 65 *2 1
38+ 6615 120=2 1

45+ 105 =1 120 =2 1

53+ 8515 65 *? 1

53! 8515 120 = 1

68 *! 104 =15 65 = 1

68 = 104 = 120 =2 1

83! 123 =15 65 =2 1

83+ 123=15 120=2 1

98 =1 142 =15 65 =2 1

98+ 142+=15 120=2 1

Tolerancja w um

WALKI | TULEJE O DUZYCH WYMIARACH (na zapytanie)

d wewn. & D zewn. & Dtugos¢  llos¢ w opakowaniu

Tuleje — 114 165 1
— 127 165 1

— 152 165 1

— 177 165 1

— 203 165 1

Watki 32 102 165 1
50 140 165 1

58 114 165 1

75 152 165 1

101 178 165 1

114 152 165 1

127 178 165 1

152 203 165 1



Typ

Sfazowanie 0.5 at 45°

AV

Cylindryczne

W WYMIARACH CALOWYCH

Wstepna $rednica montazowa

d wewn. @ Dzewn.&  Dlugosc llos¢
(Tolerancja G7) (Tolerancja s7) L (Tolerancja js13) w opakowaniu
1/4" 1/2” 147 - 3/8" - 1/2” - 5/8” - 3/4" 25
3/8” 5/8”  3/8” - 12" - 5/8" - 3/4” - 17 25
1/2” 11/16” 127 - 58" - 3/4 - 17 - 11/4" 10
1/2” Y Z - T N V' I B V21 10
5/8” 3/4” 7 - 58" - 347 - 17 - 11/4" 10
5/8” 7/8” 127 - 5/8" - 3/4" - 17 - 11/4" 10
3/4" 7/8”  5/87 - 3/a4" - 7/8" - 17 - 11/4" 10
3/4" 1”7 5/8” - 3/4" - 7/8" - 17 - 11/4" 10
3/4" 11/4”  s/87 - 347 - 7/8" - 17 - 11/4" 10

1” 11/8” 34 - 17 - 114 - 112" 10

1” 11/2” 347 - 17 - 114 - 112" - 2" 5
11/2” 27 1127 - 20 - 21/47 - 21/2" 5
2" 21/27 117 - 27 - 21/ - 21/2” 2
21/2" 37 G - 2 - 2E - AR 1




2.1

Samosmarujace, spiekane
tuleje tozyskowe z ZELAZA

Informacje Techniczne

Materiat AFNOR FC10-U3-56

SINT A10
Minimalna gesto$¢ (g/cm3) 5,6
Predkos¢ liniowa (m/s) 0,Tto 4
Nacisk statyczny (daN/cm?) 450
Nacisk dynamiczny (daN/cm?) 80
Maksymalne PV (Nacisk x predkos¢ obwodowa) 18
Zakres temperatur: -20°C to +120°C
Olej mineralny ISO VG 68
Minimalna porowatos¢ otwarta % 20
Tolerancja wewnetrzna na d G7/G8
Tolerancja zewnetrzna na D s7/s8
Mimosrodowos¢ IT 9 (minimum 0,05mm)

Zalecenia dotyczgce montazu

Sposoby montazu sg przedstawione w broszurze AMES
“Samosmarujace, spiekane tuleje tozyskowe SELFOIL” w rozdziale:
“Montaz walcowych tulei fozyskowych”

Aby uzyskac optymalne warunki pracy w tulejach ze spiekow zelaza,
zalecane jest stosowanie wafow i obudow o nastepujacych wiasnosciach:

Twardos¢ watu: > 50 HRC
Chropowato$¢ powierzchni: <03
Tolerancja obudowy: H7
Tolerancja watu f7/g6
Tolerancje po montazu tulei fozyskowych

Cylindrycznych H7
Z kotnierzem H8

Specjalne wymagania: na zapytanie

Firma AMES moze zapewni¢ dostawe tulei fozyskowych
umozliwiajacych prace w specjalnych warunkach takich jak: wysoka
lub niska temperatura oraz kontakt z zywnoscia.

Obrobka mechaniczna

Wytyczne dotyczace obrébki dostepne sa w broszurze: “How to
machine sintered bronze and iron bearings” - “Jak obrabia¢ spiekane
tuleje fozyskowe z brazu i zelaza”. Obrébka powinna odbywac sie
wylacznie na sucho bez stosowania oleju do chtodzenia. Czynnikiem
chfodzacym moze by¢ powietrze. Nastepnie nalezy usuna¢ kurz

i opitki lotnym rozpuszczalnikiem oraz ponownie zaimpregnowac
olejem zgodnie z zaleceniami firmy AMES.

Zalecenia co do stosowania

Tuleje fozyskowe AMES nalezy przechowywaé w oryginalnych
opakowaniach az do chwili montazu. Nie powinno sie trzymac tulei
w kontakcie z chfonnymi materiatami (karton, papier, materiat...)
Nalezy unika¢ uderzeri podczas sktadowania i transportu oraz unika¢
kontaktu z woda. Ponowne stosowanie tulei fozyskowych wczesniej
montowanych jest zdecydowanie odradzane.



Typ

Sfazowanie 0,5 at 45°

Cylindryczny

Wstepna $rednica montazowa Dlugos¢
3 d wewn. 3 D zewn. L llos¢
Tolerancja G7 s7 js13 w opakowaniu
3 %% 6 b 4-10 25
6 &% 9 % 6-10-12-16 25
6 ¥ 10 %% 6-10-16 25
6 1Y 12 % 6 25
10 % 13 %% 10-20- 25 25
10 % 14 %% 10-16 - 20 25

10 % 15 %%

15 %
18 %
18 %% 24 % 22 10
S 20% 24 te-20-25-32 10
- 20%®  26% te-20-25-32 10
22 % 27 % 18-22 10
. 25%®  30%  20-25-%2 10
25 328 200252100
30 % 38 1% 24-30-38 5
32w 38%®w 02 5
35 % 44 5 22-28-35 5
S 3% 42% 25
40 46 %% 25-32-40 5
40 % 50 % 25-32-40- 50 5
45 st 25
- 45% 55ty s 5
S 45% 56 3% 5
50 %% 56 %% 32 2
50 %% 60 % 3250 2
- e0%  70% -0 2
70 % 80 % 120 1
. 80¥  100¥% 120 1
100 %% 120 4% 120 1

Tolerancja w um
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Z Kotnierzem
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Wstepna $rednica montazowa D= e= Dlugosc llos¢
3 dwewn. O D zewn. Kolnierz Grubos¢ L (Tolerancja js13) w opakowaniu

3% 5 9 1,5 4 25

6% 10%% 14 2 6-10-16 25

8%  12%% 16 2 8-12-16 25
10%  13% 16 1,5 10-16 10
10%  15%% 20 2,5  10-16-20 10
12%  15%% 18 1,5  12-16-20 10
12%  17% 22 25  12-16 10
14%% 18 %% 22 2 14-18-22 10
16 % 20%% 24 2 16-20 10
16 %% 22°% 28 3 16-20-25 10
18 %% 2475 30 3 18-22 10
205 2418 28 2 16-20-25 10
205 26%% 32 3 16-20-25 10
225 297%% 36 3,5  18-22-28-36 10
255 30%% 35 2,5  20-32 10
25 32 %% 39 35  25-32 10
3009 381% 46 4 0 10
32% 40%% 48 4 20-32 10
365 45 %% 54 4,5  22-36 10
40 %% 50 1% 60 5 25-32-40 5
50 %% 60 % 70 5 50 5
60 %%  701% 80 5 60 5

Tolerancja w um

W TF

Walki (tuleje)
do obroébki wlasnej

@ d wewn. @ D zewn. Dlugos¢ llos¢ w opakowaniu

Watki — 15+ 30 =2 5
— 20 = 25 =2 5

= 20 = 50 = 2

= 25 = 25 2 2

_ 25 =1 50 =2 2

— 32 40 =2 2

= 32+ 80 =2 1

— 42 = 50 == 1

= 42 = 100 =2 1

— 45 = 90 = 1

— 52 = 60 = 1

= 52+ 120 == 1

— 62 =1 120 =2 1

i 70 =1 120 =2 1

— 80 = 120 = 1

Tuleje 38+ 66 65 =2 1
381 661 120 = 1

53#1 85 65 =2 1

53 85 =15 120 =2 1

Tolerancja w um



3.1

i Thumiki

Filtry
Bronfil®

Elementy filtrujace BRONFIL®
firmy AMES to innowacyjne
produkty o szerokim zastoso-
waniu. Produkty BRONFIL®
charakteryzuja sie budowa
utatwiajaca czyszczenie, duza
wytrzymato$cia mechaniczng oraz
odpornoscia na wysokie
temperatury.

Wiasciwosci ele-
mentow filtru{%
cych BRONFI

Powtarzalnos¢

Precyzyjny dobér surowca oraz
réwnomierny i niezmienny proces
produkcyjny pozwalaja uzyskac
dtugie serie produkcyjne filtrow
o rbwnomiernej przepuszczal-
nosci na cafej powierzchni.
Wydajnosc filtrow
Elementy filtrujace BRONFIL®

z uwagi na unikalng strukture sa
nazywane filtrami gtebokimi.
Przeptyw cieczy po krzywej
pozwala zatrzymac czasteczki

o igietkowym ksztalcie, ktére

w innej sytuacji nie zostatyby
odfiltrowane z uwagi na mafa
Srednice.

tatwosc czyszczenia
Elementy filtrujace moga by¢ czysz-
czone za pomoca rozpuszczalnikéw
lub poprzez cyrkulacje w odwrot-
nym kierunku (przy uzyciu tej samej
lub podobnej cieczy) bez potrzeby
wyjmowania elementu filtrujacego.
Filtr zachowuje oryginalne
wihasciwosci nawet po wielokrotnym
Czyszczeniu.

Obrobka

Filtry BRONFIL® moga by¢ pod-
dawane wszelkiego rodzaju
procesom obrobki mechanicznej,
takim jak: toczenie, frezowanie,
wiercenie, itp. Nie jest zalecana
obrébka powierzchni naptywowej
poniewaz moze powodowac
blokowanie poréw.
Spawanie

Warunki spawania spiekéw sa
zblizone do spawania materiatow
litych, za wyjatkiem trudnosci
spowodowanych duza iloscia
poréw. Braz moze by¢ zgrzewany
rezystancyjnie, lutowany lub
spawany fukiem elektrycznym
zaleznie od wymogoéw. tatwa
obrébka i spawanie oraz
samonosna konstrukcja pozwalajg
na produkgje filtrow z kilku
materiatow lub filtréw

o duzych wymiarach.

Odpornos¢ na korozje

Elementy BRONFIL® sa odporne
na wiekszo$¢ niesprzyjajacych
warunkéw zgodnie z
wiasciwosciami materiatu
bazowego.

Odpornosc na temperatury

Spiekane filtry firmy AMES maja
wysokie wlasciwosci ognio-
odporne, temperatury pracy
wahaja sie od -250°C do +200°C
(az do+450°C w atmosferze
redukujacej) w przypadku filtrow
z brazu. Zakres wzrasta do
+450°C (+850°C w atmosferze
redukujacej) w przypadku
elementéw ze stali nierdzewnej.



Thumiki
BRONFIL®
Z gwintem
Typ A B c p Powierzchnia  Przeplyw
pracy w cm? L/min*
1/8” 11 1/8” 24 17.5 3.50 875
1/8” BPC 11 1/8” 30 235 4.40 1,835
1/4” 14 1/4”7 27 185 6.00 1,500
1/4”BPC 14 1/4” 38 295 9.10 3,410
3/8” 17.5 3/8” 35 25 10.00 2,500
3/8”BPC 17.5 3/8” 46 36 14.80 5,550
1/2" 21 12" 44 33 18.00 4,500
1/2” BPC 21 1/2” 58 47 23.66 8,875
3/4” 26.8 3/4”7 60 46.6 32.00 8,000
3/4”BPC 26.8 3/4” 69 55.5 37.00 13,875
1" 38 1" 71 56 45.00 15,500

Ttumiki “RL”
BRONFIL®

z gwintem

z mosiadzu

Powierzchnia Przeplyw
Typ A B C D E F G H pracywcm? L/min*

M5 8 M5 19 54 4 3 3 173 150 630
1/8” 12 1/8” 235 78 5 3.5 51 215 3.10 1,100
1/8”BPC 12 1/8” 289 7.8 5 3.5 51 269 420 2,210
1/4” 15 1/4” 29.6 95 6 4,6 7.1 273 510 2,225
1/4”BPC 15 1/4” 36.4 95 6 4.6 7.1 341 690 3,040
3/8” 19 3/8” 36.8 126 7 55 9 342 860 2,905
3/8”BPC 19 3/8” 457 12,6 7 55 9 43.1 11.70 4,205
1/2” 23 1/2” 456 16 8.5 6.2 13,2 42.6 15.85 4,620
1/2” BPC 23 1/2” 571 16 8.5 6.2 13.2 54.1 21.40 7,225
3/4” 29 3/4” 56.3 204 10 7 17.6 52.8 26.10 7,075
3/4”BPC 29 3/4” 71.520.4 10 7 17.6 68.0 3520 11,535
1 36 17 70 26 12 8 24 66 41.80 16,935

*Przy wskazanych wielkosciach przeptywu spadek cisnienia w ttumikach wynosi 0.5 bar.
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- Filtry okragte
BRONFIL®




Oficjalny przedstawiciel:

LBECO

ROK ZAL 1989

www.albeco.com.pl

ALBECO sp. z 0.0.
Siedziba gléwna
ul. Potudniowa 72
62-064 Plewiska
tel. +48 61 6535300
fax +48 61 6535317
e-kontakt@albeco.com.pl

Oddzial Katowice
ul. Graniczna 61a
40-018 Katowice
tel. +48 32 2563260
fax +48 32 7501360
katowice@albeco.com.pl

Oddziat Olsztyn
ul. Kotobrzeska 50
10-434 Olsztyn
tel. +48 89 5332661
fax +48 89 6791660
olsztyn@albeco.com.pl

(SELFOIL *H-S» bronfil

ISO/TS 16949 - ISO 14001 Certified
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